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LEGENDA PODLAHOVEHO VYKUROVANIA
PRIVOD VYKUROVACEJ VODY SYSTEM ZAPOPOJENIA KAPILARY
LEGENDA ZARIADEN!I: XNV g
Pdl Pdl Pdl SPIATOCKA VYKUROVACEJ VODY REGULACNYCH ARMATUR
POZ.| NAZOV, ROZMER P.KS > v
A __ T — - : POZADOVANY TLAK PRE
1 | TEPELNE CERPADLO ENERGYCAL AW PRO MT DWS 145.2 SLN, TEPELNY VYKON 107,2kW (A-7/W35) 1 ROZDELOVAC PODLAHOVEHO VYKUROVANIA MATERIAL POTRUBNEJ SIETE ODBERNE ZARIADENIE
CHLADIACI VYKON 121,3kW (A35/W7), MAX. VYSTUPNA TEPLOTA 62°C, ANTIVIBRACNE BLOKY-SADA VYKUROVANIE A CHLADENIE POTRUBIE - HLAVNE ROZVODY V STROJOVNI, POD STROPOM BEZ REGULACNYCH
ANTIVIBRACNE BLOKY - SADA, EL. PARAMETRE P=61,2kW, 1=104,8-261,8A, 400/3-/50+5% (V/ph/Hz) 1 AV JADRACH SU NAVRHNUTE RURY VIEGA TEMPONOX) ARMATUR
2 | ODLUCOVAC KALU DN80 S PRIRUBOU 1 IZOLACIE POTRUBNEJ SIETE  (VYHLASKA ¢.282/2012 Z.z.)
3 | OBEHOVE CERPADLO GRUNDFOSS MAGNA3 65-120F, DN65, Q=18,4m3/h, 4
H=5,6m, PN10, P=16-769W, 1=0,18-3,38A, 50Hz, 1x230V VYKUROVANIE A CHLADENIE !
4 EXP,ANZN’A NADOBA N140, OBJEM 140L, 6bar 1 LEGENDA VYKUROVANIA POTRUBIE - VEDENE V PODLAHE AV STENE
5 | DIALKOVE OVLADANIE - EXTERNY DISPLEJ ! , , — TEPELNA IZOLACIA TUBOLIT-S HRUBKY 9-25 mm, PRE VSETKY DIMENZIE - VYKUROVANIE
3 IEETST\T’\:\JZA[\IQK’\:JAP?I\JOE C EL(I)\:I),C:(I)S(‘J)IIEDI\:\;:szii;?IrEDENIA TEPELNEHO CERPADLA 1 HOMPAKTNY REGULATOR TLAKOVEJ DIFERENCIE S REGULACNYM VENTILOM POTRUBIE - VEDENE V JADRE A POD STROPOM
bbb h - TA-DP . - iM ZA A y f TEPELNA IZOLACIA TUBOLIT-DG HRUBKY 5-30 mm, PRE VSETKY DIMENZIE - VYKUROVANIE
8 | AKUMULACNY ZASOBNIK PDM S 4xDN80 PRIRUBAMI A 4xDN40 VSTUPMI, OBJEM 1500I 1 & TA-COMPACT-DP S VONKAJSIM ZAVITOM A 1m KAPILARIOU, SUCAST BALENIA )
V DODAVKE LEN TELESO ZASOBNIKA, KTORE TREBA OBIZOLOVAT KAUCUKOVOU IZOLACIOU 1 POTRUBIE - VEDENE V JADRE A POD STROPOM
Y DODAKE L , " e UZATVARACI VENTIL DO SPIATOGKY S MERACIMI VSUVKAMI TEPELNA IZOLACIA AF/ARMAFLEX HRUBKY 10-45 mm, PRE VSETKY DIMENZIE - CHLADENIE 00 SITSK 0,000 - 137 200
9 | MODULARNY ROZDELOVAC DN125, PRE DVA OKRUHY DN65 A JEDEN PRIMAR DN80 1 PRE PRIPOJENIE KAPILARY, PRI JEJ ODPOJENI JE VENTIL UZATVORENY POZNAMKA , o y ) .
10 EXPANZNA NADOBA S80, OBJEM 80L, 10bar 2 Pri prechode cez murivo a stropy nesmie byt izolacia prerusena a musi byt opatrena prechodkou NAZOV PROJEKTU GAsT OBSAH
- : 5 v mi h i isek ipoZi avkou. ALNO- = . -
Sme e e B 1 oo oo s e TA-0P25
-100F, . Q=9,5m3/h, z ' : [
H=6,0m, PN10, P=18-348W, 1=0,20-1,5A, 50Hz, 1x230V, X4D VYKUROVANIE A CHLADENIE - HRUBKA IZOLACIE ggzgg_s;g\éfisﬁg?z%ijisg]TNE CHLADENIE a V%r:eglﬂa\}/?r"e
13 | OBEHOVE CERPADLO GRUNDFOSS MAGNA3 50-100F, DN50, Q=13,2m3/h, 1 POZNAMKY DIMENZIA | UK cHL _ |DIMENZIA ] UK cHL  |oIMENZIA] UK CHL NiZKOKAPACITNE ZARIADENIE (SZNZ - sysiemu
H=6,5m, PN10, P=21-429W, 1=0,22-1,91A, 50Hz, 1x230V, X4D POTRUBIA 2 RODINA)
14 Y - i = = - 1 ] . . ; ] — ] , , ,
16 TODDELOVAC G GLYKOL 55 VZ_ 5. P T 2. PRE KOTVENIE POTRUBI ODPORUGAME POUZIT TYPOVE PRVKY HILTI (ZAVESY, KONZOLY, OBJIMKY..) DN20 [ 13mm | 19mm DN50 | 30mm | 45mm DN125 | 25mm | 45mm 2 VYK N | 10/2025 E1.4.11 NiAs.ro.
DDELOVACI VYMENNIK 166kW °C GLYKOL - °C VODA - dodavk e ) . . o ) .
77 | AKUMULAGNY ZASOBNIK F?SM 862)(;5’\] 15 PRIRUB:'\S/”sE DN V;_?S:\Af (S)t;j?;vl 5001 f 3. PRI KOTVENI LEZATYCH POTRUBI DODRZAT VZDIALENOSTI KOTVIACICH PRVKOV PREDPISANE VYROBCAMI POTRUBI. DN25 13mm 25mm DN70 | 30mm | 45mm DN150 | 25mm | 45mm / J—— . ﬁ]c;dpscgﬁ%rlwgvpm%g?m
! 4 g " ) . . i ¢ i % i i DN32 20mm 35mm DN80 30mm 45mm DN200 25mm 45mm v G ’ :
TEPELNA 1IZOLACIA PRE VYKUROVANIE/TUV NA ZASOBNIK PDM 1500l 1 R R oD~ A DOvARY PRI FOULOVAT PRIUVEDERIDO PREVADZKY POZADOVANY TLAK PRE \ SO 09 10 x Ad Vypracoval
18 | MODUL PRE PRIPRAVU TEPLEJ UZITKOVEJ VODY VITOTRANS 353 TYP PBMA do 48I/mi 1 . ' ) . ; A Ing. Stanislav Megiar
19 | CIRKULAGNA SADA S CERPADLOM —dodavia 771 o 28/min 3 5. ODVZDUSNOVACIE VENTILY OSADIT VZDY NA NAJVYSSOM MIESTE PRISLUSNEHO POTRUBIA RESP. ZARIADENIA. MAX. VZDIALENOSTI ULOZENIA ZAVESOV (VYKUROVANIE - CHLADENIE) 2_.? g EI{QEI\(I;EUEQEIN%?/IEINIE \ / . - .
- dodavka STUPEN PD
7 7 7 ’ T 3 - i = " " " " ’ . C. 2773/457, 2773/458, 2773/459, 2773/460,
20 | ELEKTRICKY KOTOL VIESSMANN EKCO.T SLAVE VYKON 16-48KW 1 6. \I\;ITESUTS(;—:OJ\EIIDEI\I E?EL\J/I(\((: gnglismgvpoom SKUTOCNEHO VYHOTOVENIA POTRUBI V STROJOVNI NA NAINIZSIE DN15,DN20 (1/2",3/4") 2.0-1,5m DN100,DN125 (4",5") 5.0 - 4,0m ARMATURAMI cisLo yau RP pare ¢ 27731457, 2
21 EXPANZNA NADOBA N50, OBJEM 50L, 6bar 1 ’ DN25,DN32,DN4O (111’1 1/ uy1 1/2!!) 3.0 - 2,5m DN150,DN200 (6",8“) 6.0 - 5,0m SADY \ - Lekarenska ulica, 900 27 Bernolakovo
22 | TROJCESTNY PREPINACI VENTIL DN40
DN50,DN65,DN80 (2",2 1/2",3") 4.0-3,0m INVESTOR GEN. PROJEKTANT KONTAKT
DULOS, s. r. 0., N/A s.r.o. Ing. Stanislav Meciar
Sulovska 2 Kalinciakova 3, +421 948 800 208
Bratislava 821 05 Bratislava s.rninvestspol@upcmail.sk
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